Doporucené pouziti:

LMM CerMark ULTRA je specialné vyvinut pro laserové znaceni na vétsinu laserem oznacitelnych
podkladd, jako jsou kovy, sklo, keramika (glazovana nebo neglazovana), kamen, cihly (glazované
a neglazované), bridlice a dalsi, s pouZitim jediného produktu CerMark. Tento novy produkt je
daleko lepsi nez stavajici produktova fada pro dosazeni nejlepsich vysledkl v
oboru.

CerMark ULTRA je na zalozen bazi ethanolu, coz umoznuje
rychlejsi dobu schnuti.

CerMark ULTRA je pripraven k pouZziti ve formé aerosolu.

DULEZITE: Pfed pouZitim nadobku dobie protfepeijte. s
Nechejte michaci kouli chrastit po dobu nejméné 2 minut. o
Nedodrzeni ddkladného protfepani mlize mit za nasledek R
poruchu aerosolového systému. NejlepSich vysledkd
dosahnete, kdyz je aerosol mezi 21 a 32 °C.

Doporucené povrchy pro znaceni:

Umozniuje laserdm COz, YAG a Fiber oznacit nasledujici povrchy: kovy bez povrchové Gpravy,
jako je nerez, mosaz, hlinik a dalsi stejné jako keramika, sklo, porcelan, cihly a dalsi. Vytvari
vysoce kontrastni a vysoce odolné znaceni; rychlé suseni; nezbarvi a neznecisti citlivé kovy, jako
je mosaz, nikl, méd’, stfibro a dalsi.

Vhodné lasery:

LMM CerMark ULTRA pracuje stejné dobre s CO: lasery jako s pevnolatkovymi (napf. SHINE Fiber
od Megaflexu)

Doporucené fedéni:
LMM CerMark ULTRA se fedi podle zamysleného zplisobu pouziti.

»  Air brush: pomér 1:1 (1 objemovy dil CerMark ULTRA, 1 objemovy dil denaturovaného lihu).
Respektujte navod na pouziti vaseho stikaciho zafizeni.

»  Rucné stétcem: doporucujeme pomér 1:1 (1 objemovy dil Cermark ULTRA, 1 objemovy dil
denaturovaného alkoholu).



Dilezité pokyny:
Ujistéte se, Ze znaceny povrch je zcela Cisty, bez mastnot, prachu, lakd a Cisticich prostfedkd!

+ Aerosol (sprej): Pred pouzitim sprej dikladné protrepte, abyste ziskali zcela homogenni
suspenzi materidlu v déze. Nastfikana vrstva LMM CerMark ULTRA by méla mit cca 25 pm.
Sttikejte sprej rovnomérné ze vzdalenosti asi 25 cm a pohybujte pfitom tryskou z jedné strany
plochy na druhou, abyste pokryli celou plochu se zamyslenym znacenim. Zacnéte strikat mimo
plochu urcenou k popisu, pohybujte tryskou na druhou stranu plochy a pokracujte pres celou
plochu. Znacenou plochu sttikejte rovhomérnou rychlosti, abyste dosahli stejné tloustky
vrstvy. Ujistéte se, Ze vrstvou CerMark ULTRA neprosvita zadny holy kov. Obvykle staci 2-3
striknuti na plose k dokonalému pokryti. Vrstvu Ize po nastfikani doplnit dalSim nastfikem.

Po pouziti by méla byt tryska plechovky vycisténa, aby se odstranily zbytky a zabranilo se
ucpani trysky. Doporucujeme vSechny CerMark ULTRA nanaset na dobre vétraném misteé.

«  Air brush: Postup je stejny jako u Aerosolu

+  Rucné stétcem: Pfi nanaseni Stétcem by vysledna vrstva méla byt 25-50 um. Pouzijte mékky
Stétec Siroky asi 2,5 cm a namacejte jej jen do ¥4 vysky stétin, abyste zabranili stékani.
Nanasejte klidnymi, rovnymi a hladkymi tahy.

Poznamka: Aerosol a Air brush jsou preferované zplisoby nanaseni. Rucni nanaseni Stétcem
mdZe byt dosti obtizné z hlediska rovnomérnosti nanesené vrstvy a vyzaduje urcity cvik a
zruénost. Nanaseni stétcem Ize doporucit pouze na malé plochy.

Doba & postup pfi suseni:

Je dlleZité nechat CerMark ULTRA dikladné zaschnout. Na vzduchu zaschne pfi obvyklych
podminkach zhruba za 2 - 5 minut. Pokud je to nutné, Ize schnuti urychlit vysouse¢em vlasti nebo
podobnym zafizenim. LMM CerMark ULTRA pak Ize zcela vysusit jiz za 15 vtefin.

Znaceni kovii:

R&zné holé kovové povrchy vcetné nerezové oceli, mosazi, hliniku, titanu, cinu, médi, niklu a
dalsich.

Tento krok mize vyZadovat testovani k optimalizaci laseru s konkrétnim podkladem. Pamatuijte, Zze
vsechny lasery reaguji odlisné v zavislosti na podkladu, typu laseru, vykonu laseru, velikosti bodu a
dalsich faktorech:

Nasledujici nastaveni laseru je tfeba povazovat za vychozi, k optimalizaci vykonu mize byt
zapottebi vice testd.



Znaceni na hliniku a mosazi:
Mékci kovy vyzaduiji k ziskani trvalého znaceni vétsi vykon nebo nizsi rychlosti. Pro takové kovy
doporucujeme alespon 50 W CO2 lasery.

Pokud pouzivate vlaknovy nebo YAG laser, mozna budete muset provést nékolik testl k optimalizaci
nastaveni pro vas konkrétni laser, podobné jako vySe uvedena testovaci mrizka.
Znaceni nekovovych materiali:

CerMark ULTRA Ize pouzit na rlizné materialy, jako je sklo, keramika, dlazdice, nadobi, hrnky,
kdmen, bridlice a porcelan. Vysledkem je vysoce kontrastni, hladsi a cernéjsi znaceni.

* VysSi vykon umozni zvysit rychlost laseru. To plati pro vSechny laserové systémy!

Skladovani:
Nevystavujte teplotam nad 50 ° C/ 120 ° F.

Vyrobky pro znaceni sprejem tvori pevné latky a kapaliny. Pokud aerosolova nadoba zlstane po
delsi dobu nepouzita, kapaliny a pevné latky se oddéli, pricemz pevné latky se usadi na dné
nadoby.

Je velmi ddlezZité protfepavat aerosolovou plechovku po dobu 2 minut po uvolnéni chrastitka uvnitf
plechovky.



Po pouZiti se doporucuje jednoduché otfeni trysky, aby produkty nezaschly pres otvor a nezplsobily
naruseni rozstfiku.

Nakladani s odpadem:
LMM CerMark ULTRA je vyroben na lihové bazi. Po laserovém zpracovani |ze prebyvajici material
snadno smyt vodou a vznikly roztok mézete vylit do béZného odpadu.

Dozy spreje, které jsou jesté pod tlakem musi byt zbaveny tlaku na dobre vétraném misté, vSechen
hnaci plyn musi byt z nddoby uvolnén. Poté Ize prazdnou nadobku uloZit do bézného odpadu.

Obaly od pasty mohou byt bezpecné odkladany do bézného odpadu.



